G POPGRO

everything for plastic

TCU a
MouldFlow

Viackruhovy distribucny systém pre pripojenie k TCU na individual-
ne meranie a monitorovanie prietoku a teploty spiatocky.
Vizualizacia, prevadzka a komunikdcia sa uskuto¢iiuje pomocou 7
dotykového displeja TCU.

MAXIMALNA KONTROLA
okruhov regulacie teploty

VSEOBECNE PLATI:

e [ahkd integrdcia alebo montaz na TCU

e Vizualizécia, prevadzka a komunikacia prostrednictvom
7 “dotykového displeja TCU

e Zobrazenie a monitorovanie prietoku a teploty jednotlivych
okruhov formy

e Nastavenie hranicnych hodndt pre prietok
a teplotu na temperacnych okruhoch

e Uzatvaraci gulovy ventil inStalovany v privode a spiatocke
pre kazdy temperacny okruh

e Diely ktoré su v kontakte s tekutinou st vyrobené z mosadze
a nehrdzavejlcej ocele

e Robustny obal z ocelového popraskovaného plechu

e Elektrické zapojenie je umiestnené v elektrickom kryte TCU

e Dobry pristup ku vSetkym komponentom

VYHODY:

e ZlepSuje prenos tepla do formy odstranenim hadicovych mostov

e ZabezpecCi, aby bola kontamindcia v okruhu viditelnd a alarmuje
predtym, ako dojde k vyrobe nepodarkov

e 7nizuje tlakové straty a zvySuje prietok vody odstranenim

hadicovych mostov

Znizuje celkové naklady na instaldciu a spotrebu energie

Presné urcenie zdroja problému individudlinym rozdelenim okruhov

Cielené ovplyviiovanie jednotlivych segmentov foriem

Ovlada a monitoruje kazdy jednotlivy okruh regulécie teploty

vody vo forme

ZvySuje stabilitu a sledovatelnost procesu

Moznost dodatoCnej inStalacie!

# POPGRO s.r.0. Certifikat:
Medercska 81, 945 01 Komarno, Slovakia (‘Q’
[] +421910454 752 tayllorcox

info@popgro.eu 1S0 9001

Quality Management

& www.popgro.eu

VOLITELNE SU 2 PRINCIPY merania prietoku:

1. princip merania: Vortex Princip, do 120°C
hodnota prietoku: 0,9 - 15 I/min alebo 1,8 - 32 I/min
2. princip merania: Mechatronicky Princip, do 160°C
hodnota prietoku: 0,3 - 25 I/min
TECHNICKE PARAMETRE:
e ovlddanie obvodov: rucné guloveé ventily
e pripojenie; hlavny okruh: vnutorny zavit G 1°
okruhy formy: vnutorny zavit G ¥2“
e médium; voda / hortica voda / teplonosné tekutiny
e Max. teplota: 120°C /160 °C
e Max. pracovny tlak: 10 bar / 15 bar
e Pocty okruhov: 2,4,6,8
OPCIE:
e ovlddanie obvodov: elektrické proporcionalne ventily

s riadiacou elektronikou pre automaticku
reguldciu prietoku a teploty

OPCIE ROZHRANIA:

e datové rozhranie TTY20mA / RS485 / RS232
datové rozhranie OPC-UA

PROFINET (S-DIAS CP102/IPN021)

MODBUS
ETHERNET
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MOZNOST!
PRIPOJENIA:

’
1. moznost= b
Jednoducha instalacia =

MouldFlow priamo na TCU

2. moznost:

o Integracia alebo montdz priamo na upinacich
doskach IMM alebo v stroji.

» Komunikécia medzi MouldFlow a TCU cez datovd lin-
ku s Hartingovym konektorom.

« Vlizualizicia a prevadzka sa uskutocriuje prostrednic-
tvom 7“ dotykového displeja TCU jednotky.

3. moznost:

o Elektronické meranie / monitorovanie prietoku a
teploty

« ,Suprava pre dodatocnu montaz" - jednoducha
montaz pomocou vymeny plastovej trubice za adap-
tér z mosadznej trubice vratane jednotky snimaca
pre regulator prietoku a teploty vody.

» Komunikacia medzi ,,Stpravou pre dodatocnu mon-
taz” a TCU prostrednictvom datovej linky s Hartingo-
vym pripojenim.

o Vizualiz4cia a prevadzka sa uskutoCriuje prostred-
nictvom 7“ dotykového displeja TCU.

OBRATTE SA NA NAS
S DOVEROU!
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